








VS 450 VS 600

Formate min. 150 x 150 mm min. 300 x 300 mm
\ max. 450 x 450 mm max. 600 x 600 mm
Maschinen-
4.500 x 3.500 x 1.500 mm 4.800 x 3.800 x 1.500 mm
abmessungen
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Individuelle Konfiguration

Die VS-Line ist auf die Verarbeitung
verschiedenster Produktformen aus-
gelegt und wird daher in den Versi-
onen VS 450, VS 600 und VS 1.000 fur
Formate von min. 150 x 150 mm bis
max. 600 x 1.000 mm angeboten. Dank
ihres modularen Aufbaus kénnen die
gewlnschten Komponenten je nach
Bedarf individuell zu einem System
zusammengestellt werden. Kompakte
Layouts ermdglichen dabei eine platz-
sparende Aufstellung.

Komplette Anlagensteuerung

Optional kann die VS-Line mit der
Anlagensteuerung G-Connect ausge-
rustet werden, die die Auftragsdaten
von Ubergeordneten Systemen mittels
G-ERP Ubernimmt und auf die aktuelle
Produktion anwendet. So ist sicherge-
stellt, dass die Produkte entsprechend
ihren individuellen Verarbeitungsanfor-
derungen bei Prozessgeschwindigkeit

\Y

i
1

11

punktgenau und schonend getrennt,
gestapelt, verpackt und palettiert wer-
den. Bei Auftragswechsel stellen sich
die wichtigsten Anlagenkomponen-
ten automatisch mittels G-Adjust auf
das neue Format ein, Adressetiketten
lassen sich individuell Uber G-Label
drucken und auf die Endverpackung
anbringen.

VS 1.000

min. 300 x 600 mm
max. 600 x 1.000 mm

5.600 x 4.200 x 1.500 mm
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10 GREIFER

Schnell, schlank und wendig

Weiterentwicklung des pneumatischen Greifers

Insbesondere bei Applikationen im Werbedruck mit hohen Auflagen und wenigen Formatwechseln besteht eine gro3e

Nachfrage nach einer schlanken Greifertechnologie zur produktschonenden Palettierung. Mit seinem neuen pneumati-

schen Robotergreifer wendet sich Gimmerler vor allem an Kunden, die bei hohen Produktionsgeschwindigkeiten zumeist

in definierten Formatbereichen drucken. Der Greifer zeichnet sich — ebenso wie der am Markt etablierte Servogreifer — durch

seine Prazision beim Palettieren von Einzel- sowie Doppelpaketen unterschiedlicher Formate aus. Mit seinem hohen Au-

tomatisierungsgrad und einer Geschwindigkeit von bis zu 1.000 Paketen/h zahlt er zu den leistungsfahigsten am Markt.

Leicht und sicher

Die neue Generation des pneumati-
schen Greifers basiert auf einer Leicht-
baukonstruktion, die aufgrund ihres
geringen Eigengewichts hochdyna-
mische Roboterbewegungen zulasst.
Dank seiner niedrigen Bauhohe, der
integrierten Hohenmessung sowie des
Kollisionsschutzes lasst sich der Greifer
in bestehende Produktionslinien bei
gleichzeitig hoher Arbeitssicherheit
problemlos integrieren. Dartber hin-
aus zeichnet sich das Gerat durch seine
einfache Bedienung und Wartung aus.

Automatisch Greifen, Fiihren

und Ablegen

Sobald die Produktstapel den Kreuz-
leger verlassen, erfolgt auf der Uber-
gabestation eine automatische Zen-
trierung. Bei der Aufnahme der um-
reiften oder nicht umreiften Produkte
sorgen Pneumatik-Lineareinheiten des
Greifers fur eine feste und gleichzeitig
schonende Fixierung der Pakete Uber
den gesamten Formatbereich hinweg.
Bis zu ihrer endgultigen Position wer-
den die Pakete komplett gefuhrt und
sanft auf die Palette abgelegt. Andert
sich das Produktformat, stellt sich
der Greifer wahrend der Bewegung
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vom Ubergabemodul zur Palette auf
die gewuinschte Produktbreite ein, so
dass keine Taktzeiten verloren gehen.
Ferner ist es moglich, Pakete unter-
schiedlicher Produktformate alternie-
rend automatisch auf verschiedene
Paletten zu platzieren. Zwischenbo-
gen entnimmt der Greifer direkt von
einem Stapel und legt diese auf die
Palette. Der automatische Wechsel
vom Paket- zum Stangengreifer bietet
hochste Flexibilitat in der Produktion,
minimiert die RUstzeiten und sichert
die Verfugbarkeit der Gesamtanlage.
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Vertriebs- und Servicepartner

ARGENTINA

BOLIVIA

BRAZIL

CHILE

COLUMBIA

ECUADOR

PARAGUAY

PERU

URUGUAY

VENEZUELA

E+S Gammerler
Equipamentos Graficos Ltda.
04511-001 S&o Paulo SP
Brazil
ivo.de.rizzo@gammerler.com.br
www.gammerler.com

AUSTRALIA

NEW ZEALAND

MEGTEC Systems Australia, Inc.
Glen Waverley Victoria 3150
fgustafsson@megtec.com
www.megtec.com.au

AUSTRIA

GERMANY
SWITZERLAND
Gammerler GmbH

82538 Geretsried-Gelting
lauber@gaemmerler.de
www.gaemmerler.com

BAHRAIN

OMAN

QATAR

UNITED ARAB EMIRATES

YEMEN

Dynagraph for Printing Industry LLC
Dubai/UAE
jkanaan@dynagraph.net
www.dynagraph.net

BELGIUM

LUXEMBOURG

WRH Global Belgium

3530 Houthalen
sylvie.laigneil@wrh-global.be
www.wrh-global.be

CANADA

Gammerler US Corporation

IL 60056 Mount Prospect/USA
joe.jastrzebski@gammerler.com
www.gammerler.com

CHINA

Gammerler GmbH China Office
Beijing 100086
o.pan@gammerler.cn
www.gammerler.com
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Gammerler GmbH
Leitenstr. 26
D-82538 Geretsried-Gelting

Tel. +49 8171 404-0
Fax +49 8171 404-198

mail@gaemmerler.de
www.gaemmerler.com

COosovo

CROATIA

MACEDONIA

SERBIA

SLOVENIA
MONTENEGRO
BOSNIA-HERZEGOVINA
Prosistem Graf d.o.o.
1290 Grosuplje/Slovenia
tomo@prosistem-graf.si
www.prosistem-graf.si/en

CZECH REPUBLIC
SLOWAKIA

G+P Technik s.r.o.

25262 Praha-Horoméfice
bytomski@gptechnik.cz
www.gptechnik.cz

DENMARK
BSTech ApS
4771 Kalvehave
bs@bstech.dk

GraphicM AB254

55 Helsingborg/Sweden
martin@graphicm.se
www.graphicm.se

EGYPT

SUDAN

Texti Co. Industrial Trading Distribution
Cairo

info@texti-eg.com

www.texti-eg.com

ETHIOPIA

KENYA

UGANDA

Typotech Imaging Systems Ltd
Kampala/Uganda
alfred.kandarah@typotechkenya.com
www.typotech-imaging.com

FINLAND

WRH Global Nordic OY

00210 Helsinki
marko.roini@wrh-global-nordic.com

FRANCE

Gammerler S.a.r.l.

91200 Athis Mons
patrick.dardaine@gammerler.fr
www.gammerler.com

GREECE

Dimitris Vaxevanidis & SIA O.E.
Graphic Arts & Paper Processing
153 51 Pallini - Athens
info@vaxevanidis.gr
www.vaxevanidis.gr

HUNGARY

ROMANIA

Prosystem Print Kft.

2151 Fot
prosystem@prosystem.hu
www.prosystem.hu

INDIA

Memory Repro System (P) Ltd.
110015 New Delhi
sales@memoryrepro.com

INDONESIA

MALAYSIA

PAPUA NEW GUINEA

TAIWAN

MEbiz Engineering Sdn. Bhd.
43300 Seri Kembangan, Selangor
Malaysia

sammebiz@gmail.com

IRAK

LEBANON

SYRIA

Alpha Print Graphics
Lebanon
iraphael65@hotmail.com

IRAN

Premat S.A.

1201 Geneva/Switzerland
ruedi.kummler@premat.ch

ISRAEL

Bental Graphic Ltd.

48091 Rosh-Haayin
yoram.barak@bentalgraphic.co.il
www.bentalgraphic.co.il

ITALY

Gammerler srl.

21043 Castiglione O. (VA)
giorgio.galletti@gammerler.it
www.gammerler.com

JORDANIA

Dynagraph for Printing Industry Sal
1100 2050 Beirut/Libanon
akhoury@dynagraph.net
www.dynagraph.net

KUWAIT

Dynagraph Kuwait WII
70655 Shuwaikh
wabbas@dynagraph.net
etnemnom@dynagraph.net
www.dynagraph.net

MEXICO

Gammerler, S.A. de C.V.
14210 Mexico, D.F.
ario.sojo@gammerler.com.mx
www.gammerler.com

NETHERLANDS

Huneman Consultancy

3742 RW Baarn
info@huneman-consultancy.nl

ADKOW B.V.

4181 CH Waardenburg
info@adkow.nl
www.adkow.nl

NORWAY

SWEDEN

GraphicM AB

254 55 Helsingborg/Sweden
martin@graphicm.se
www.graphicm.se

POLAND

G+P Technik Polska Sp. z 0. o.
43-190 Mikotow
m.friedrich@gptechnik.pl
www.gptechnik.pl

PORTUGAL

SPAIN

Alsa Import S.A.
08008 Barcelona/Spain
eig@alsaimport.es

RUSSIAN FEDERATION
UKRAINE

000 SIKO

125252 Moscow
j.durnev@siko-group.com

SAUDI ARABIA

Dynagraph Saudi Arabia Ltd.
Riyadh
mdiab@dynagraph.net

SOUTH AFRICA
Ipex Machinery
8000 Cape Town
stephen@ipex.co.za

TURKEY

KOLBUS Matbaa Makinalari
Satis ve Servis Ltd. Sti.
34235 Giyimkent-Esenler
erolipin@kolbus.com.tr

UNITED KINGDOM
Gammerler Limited
York, YO26 6QU
david@gammerler.co.uk
www.gammerler.co.uk

UNITED STATES OF AMERICA
Gammerler US Corporation

IL 60056 Mount Prospect
joe.jastrzebski@gammerler.com
www.gammerler.com
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Druck:
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Umschlag: LUMISILK matt gestrichen 200g/m?
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